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Technische Beratung 

Erklärung der Gleitleiste 

Die Gleitleiste dient zur Verringerung der Reibung zwischen Führungsprofil und Kette welche mittels 

Nieten oder Schrauben am Führungsprofil befestigt wird. Die Installation der Gleitleiste muss, für ei-

nen störungsfreien Lauf der Förderkette, sorgfältig erfolgen. 

Die Gleitleiste ist ein Verschleißteil. 

Eigenschaften: (Die Gleitleisten sind in fünf unterschiedlichen Materialausführungen erhältlich) 

Der Reibungskoeffizient liegt am Anfang normalerweise beim niedrigsten Wert. Durch Abnutzung der 

Gleitleiste erhöht sich der Reibungskoeffizient. Durch Schmierung kann dieser wieder reduziert wer-

den. Bitte halten Sie mit uns Rücksprache für die richtige Wahl des Schmiermittels. 

 

FLCR 25 FLCR 25 H FLCR 25 P FLCR 25 U 

HDPE 
(Polyäthylen) 

PA6+HDPE 
(Polyamid- 

Polyäthylen) 

PVDF 
(Polyvinylidenflu- 

orid) 

UHMW-PE 
(Verschleißfestes 

Polyäthylen) 

0,1 - 0,25 0,1 - 0,3 0,15 - 0,35 0,1 - 0,25 

Schwarz Grau transparent Weiß Weiß 

Einfache  
Montage, 
Standard  
Gleitleiste 

Hitzeresistenz 

Widerstandsfähig 
gegen Hitze und 

Chemikalien, 
geringe Zugdeh-

nung 

Geringe Entste-
hung von Parti-
keln, niedrige 
Abnutzung, 

einfache Montage 

Geringe Wider-
stands- 

fähigkeit gegen 
Lösungsmitteln, 

hohen Temperatu-
ren und starker 
Akkumulation 

Ungeeignet bei 
nassen Anwen-

dungen 

Schwieriger zu 
montieren 

Höhere Zugdeh-
nung 

FLCR 3 TH 

Federband- 
stahl 

0,15 - 0,35 

Natur 

Widerstandsfähig 
gegen abrasive 
Partikel und Hit-

ze, keine Zugdeh-
nung 

Aufwendige Mon-
tage, Entstehung 
von Partikeln in 

trockener Umge-
bung 

 

Werkstoff 

Reibungs- 
koeffizient 

Farbe 

Vorteile 

Nachteile 

Anwen- 
dungsinfor- 
mationen 

-40 bis +60 °C 

-40 bis +80 °C 
Geeignet bei 

Nicht-
metallischen ab-
rasiven Partikeln 

-40 bis +100 °C 

-40 - +60 °C 
Niedrige Stau-
bentwicklung 

Fördergeschwin-
digkeit > 30m/min 

Geeignet bei Fräs
- und Schleifar-
beiten an Metal-

len  

Einsatz- 
gebiete 

Mittlere Last, mitt-
lere Geschwindig-
keit, alle Indust-

rien 

Hohe Last, 
hohe Geschwin-

digkeit 

Hohe Last, 
nasse und fettige 

Umgebung 

Saubere Produk-
tion 

Hohe Last,  
große Tempera-

tur-bereiche, 
aggressive Parti-

kel  


