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Technische Grundlagen Kettenfdrdersystem

Die Kettenfoérdersysteme sind raumgangige Systeme fir den Stiickgut-Transport. Das Transportgut und die Umgebungsbedingungen
bestimmen das geeignetste System.

Forderbander kdnnen aus standardisierten Komponenten wie Antriebs- / Umlenkungsstation, Tragprofil, horizontaler / vertikaler
Gleitbogen, Bogenrad u.v.m. aufgebaut werden. TG

FS

FL

Antrieb

FM

Umlenkung

FH

Querschnitt des FOordersystems

FB180
CO 11 1 T 11 --—Fdrderkette FB300

-~t——— FUhrungsprofil

GR

/— Gleitleiste

FP

Férderrichtung v [m/min]
—_——

HUrk € € . Reibungskoeffizient zwischen
Gleitleiste und Forderkette. (0,1 - 0,35)

PS

Produkt

Forderkette a5 Urpé é .Reibungskoeffizient zwischen Produkt
Fi [N] und Forderkette.
Va
, Y N7 —
' \\_ Fcé é . . Kettenzugkraft WZ
m [kg] ‘

/
/ o
( RK

TN

Fur die Dimensionierung des Fordersystems sind Fordergeschwindigkeit, Produktgewicht, und Reibungskoeffizienten
grundlegend notwendige Parameter.
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Der schnelle Weg zu Ihrem FOrderer

Produlkt-
gewicht

Fordereriange

Produkdaten Daten des Fordersystems
Produktgewicht ma. Last auf & ma.
max. Produktgewi max. Last auf | max. Laange
Produkbreite . 8 Produktgewicht . . g Geschwindigkeit
(Horizontal transport) . dem Forderers |des Forderers .
{mm) (Vertikal transport) dem Forderers
(kg) (k) (m) .
(kg) {m/min)
FL
15-40 10 2 150 40 50
(65 mm})
FM
20-200 15 10 200 30 50
(85mm)
FH
25-300 20 15 150-200 30 50
(105 mm)
FB180
70-400 15 15 200 30 50
{175mm)
FB300
70-400 15 15 200 30 50
(295 mm)
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Die schnelle Planung fur Ihr

FOordersystem
eProduktabmessungen (LxBxH)
eProduktgewicht
Produkt- *Oberfléchenbeschaffenheit (glatt, scharfkantig, weich, hart, ...)
eigenschaft s ebensmittelbereich FS

e[ordergeschwindigkeit ([m/min] ,[Stk/min])
= Staubetrieb F I—

Betribs- eTaktbetrieh [Start-Stopp/h]
eigenschaft eProzessumgebung (heil, kalt, trocken, naR, staubig, schmutzig, ...)

FM

sStreckenverlauf

*Forderbandoberkante (Bodenstutzen, Wandabstutzung, Deckenabhangung)

Srdersystem- e{Ubergange (Produktiibernahme bzw. -abgabe)
daten eSteuerungstechnik F H

FB180
e[ordersystemtypen FL, FM, FH, FB180, FB300 (Abhangig von den
Atiswahl Produkteigenschaften ) FB300

ordersystem J

GR

eBerechnung der Kettenzugkraft

sKettenzugkraft Fy, nicht zuldssig, Anpassen der Kettenzugkraft durch

Zugkraft- * Anderung des Fordersystemts, Verwendung mehrere Antriebseinheiten, oder
berechnung durch eine andere Streckenfuihrung

e Auswahl der Seitenfuhrung fir sicheren Transport PS
Produkt-

flihrung

WZ

sErstellung der Stiickliste und Kalkulation
*Angebot, Anfrage oder Bestellung

Planungs-
abschluss J

INDEX
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Technische Daten

Die hochstzuléssige Zugkraft der verschiedenen Antriebseinheiten kann folgender Tabelle enthommen werden:

Antriebseinheit FL FM FH FB180 FB300
Standard-[N] 500 1.250 1.250 1.250 1.250
Kombinations- [N] 500 1.250 1.250 - -
Horizontale Bogen- [N] 200 200 200 - -
1a03 Lo
FM, FH FM, FH
0, FB300
E 14K E AR L1l
= -
E L]
e 3
E sha F_\ h=‘ EL - \\
b ; ; — — f

d ] W= & & 3R & W L&

[=]
wr

T DT S S-S N S
Fordergeschwindigkert [mfmin] Fordererlinge [m)

Kettenzugkréfte in Abhangigkeit von Férdergeschwindigkeit und Férdererlange:

Motorleistung und Kettenzugkraft

Parameter’ FL FM FH FB 180 FB300
Gewicht (glatte Kette) [kg/m] 0,75 1,20 1,70 2,00 2,80
Zugfestigkeit [N]? 3.500 5.000 5.500 5.000 5.000
Zuldssige Zugkraft [N] 500 1.250 1.250 1.250 1.250
Harte HRB 120 120 120 120 120
Wasserabsorbierung nach 24 Std. 0,20% 0,20% 0,20% 0,20% 0,20%

Die erforderliche Wirkleistung P[W] des Motors hangt von der Kettenzugkraft F[N]
und der Fordergeschwindigkeit vim/min] ab. Es gilt folgender Zusammenhang:

1
F’—ﬁxev

! Die Parameter der Tabelle wurden bei Raumtemperatur ermittelt.
Wurden bei der Versuchsanstalt TGM gepr¢ft
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Maximale Gesamtlange des Forderers

In folgenden Fallen sollte die Kettenzugkraft und die Leistungsfahigkeit der Antriebseinheit berechnet und

kontrolliert werden:

il Hohe Belastung

Stau

Senkrechtférderer

Hohe Fordergeschwindigkeit

= =4 =4 =4

Sehr lange Forderer

9 Forderer mit Gleitbégen (horizontal oder
vertikal)

T Haufige Starts und Stopps (Taktbetrieb)

i Sehr hohen oder niedrigen

Umgebungstemperaturen

Betriebstemperatur

TG

Der Forderer kann im Temperaturbereich von 120 °C bis +60 °C kontinuierlich betrieben werden. Kurzzeitig sind

auch Temperaturen bis zu 100 °C méglich, z. B. zum Reinigen und Spiilen.

Technische Beratung
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Erklarung der Gleitleiste

Die Gleitleiste dient zur Verringerung der Reibung zwischen Fuhrungsprofil und Kette welche mittels Nieten oder

Schrauben am Fuhrungsprofil befestigt wird. Die Installation der Gleitleiste muss, flr einen stérungsfreien Lauf

der Forderkette, sorgfaltig erfolgen.

Die Gleitleiste ist ein Verschleilteil.

Eigenschaften: (Die Gleitleisten sind in finf unterschiedlichen Materialausfiihrungen erhaltlich)

FLCR 25 FLCR 25 H FLCR 25 P FLCR 25U FLCR3TH
HDPE PA6+HDPE PVDF UHMW-PE e erba
Werkstoff (PolyatHy (Pol mid- (Polyvinylidenflu- [ ( Ver s c hl sFahﬁ
y bo‘?yat ylen) orid) Polyathylen)
Reibungs- 0,1-0,25 01-03 0,15- 0,35 0,1-0,25 0,15- 0,35
koeffizient
Farbe Schwarz Grau transparent Weil3 Weil3 Natur
Geringe
. Widerstandsféhig | Entstehung von | Widerstandsfahig
Einfache . . ;
Montage gegen Hitze und Partikeln, gegen abrasive
Vorteile g, Hitzeresistenz Chemikalien, niedrige Partikel und
Standard . - .
Gleitleiste geringe Abnutzung, Hitze, keine
Zugdehnung einfache Zugdehnung
Montage
Geringe
Widerstands- Aufwendige
fahigkeit gegen . . Montage,
. Lésungsmitteln, Ungeeignet bei Schwieriger zu Hohere Entstehung von
Nachteile nassen . . .
hohen montieren Zugdehnung Partikeln in
Anwendungen
Temperaturen und trockener
starker Umgebung
Akkumulation
-40 bis +80 °C o
A Geeignet bei -40 - +60 °C Geeignet bei
nwen- Nicht- Niedrige Fras- und
dungsinfor- -40 bis +60 °C X -40 bis +100 °C | Staubentwicklung . :
: metallischen N . Schleifarbeiten
mationen . Fordergeschwin-
abrasiven S . an Metallen
. digkeit > 30m/min
Partikeln
Hohe Last,
Mittlere Last, groRe
Einsatz- mittlere Hohe Last, Hohe LaSt’. Saubere Temperatur-
. L hohe nasse und fettige . :
gebiete Geschwindigkeit, L . Produktion bereiche,
. Geschwindigkeit Umgebung )
alle Industrien aggressive
Partikel

Der Reibungskoeffizient liegt am Anfang normalerweise beim niedrigsten Wert. Durch Abnutzung der Gleitleiste
erhoht sich der Reibungskoeffizient. Durch Schmierung kann dieser wieder reduziert werden. Bitte halten Sie mit

uns Rucksprache fur die richtige Wahl des Schmiermittels.

Technische Beratung
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Systembaureihen

TG

Flexible Fordertechnik gegliedert nach Ketten- und Profilbreiten, fur jedes Foérdergut das optimale Férdersystem

Profilbreite [FLE
(mm) :EJ,. u 45 65 85 105 142 180 300
Kettenbreite | (33 44 63 83 103 140 175 295
(mm) A
Produktbreite
10-80 15-140 20-200 25-300 70-400 70-400 70-400
(mm) F H
Produktgewicht 2 10 15 20 15 15 15
(kg)
Transportge-
schwindigkeit, 60 60 60 60 60 60 60 FB180
max. (m/min)
FB300
Forderlast,
max. (kg) ELTO 150 150 200 200 200 200 200
Forderlange, |—.—
max. (m) T—o 30 40 30 30 30 30 30 G R
INDEX
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Edelstahlsystem

Einsatzbereich

- Medizintechnik, chemische -, Pharmai und

Lebensmittelindustrie
Anwendung
- Nassabftllung

- Pharmaprodukte

- Hygieneartikel
Konstruktion
- Halbprofile aus Edelstahl, mit Distanzhtlsen verbunden
- einfachste Reinigung (. auch mit Flussigreiniger ) durch offene Bauweise
- Systeme kénnen mit Standardkomponenten der Serie kombiniert werden
( Ketten, Umlenkung und Antriebseinheit,

Verfugbar fiir Systeme

- FS (44mm Kettenbreite)
- FL (63mm Kettenbreite)
- FM (83mm Kettenbreite)

- FH (103mm Kettenbreite)

Technische Details erhalten Sie
gerne auf Anfrage!

Seli

TG

FS

FL

FM

FH

FB180
FB300

GR

WZ

INDEX
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Kettenfordersystem FS

TG

FL

FM

Technische Daten PL—l FH
PrOfilDIEItE: .o 45 mm :|
KetteNDIEIte: ... v 44 mm J'IJ_=_U'l - FB180
Kettenteilung: .....c.oecvveeeeeeeeceeceeee e 25,4 mm L1 L T FB300
Kettenzugkraft:.......cccceeeviiiiiieeeee e, 500 N
45 T
Merkmale G R

Die eingliedrige Kette eignet sich besonders fur den Transport von kleine und leichte Produkten.

FP

Anwendungsbeispiele:

Kleine Werkstiicktrager fur Lautsprecher von Mobiltelefonen; Golftees bei Bedruckung; Kleine

Metallteile; verpackte Medikamente; leichte Kugellager; ... PS

WZ

INDEX
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Verfigbare Komponenten FS

Diverse Ketten Fuhrungsprofil inkl. Zubehor
ﬁ ; |
Diverse Antriebe Umlenkeinheit
o cl® ©
[ o o
O)
Bogenrader Horizontale Gleitbégen

Vertikale Gleitbégen

Technische Details erhalten Sie
gerne auf Anfrage!
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Kettenfordersystem FL

TG

FS

FM

FH

i 63 | FB180
1 FB300
Technische Daten ] ':l
Profilbreite:......uuveeeeeieeeieeiiiiivieveieeeeieies 65 mm
wn
Kettenbreite: . ....cvcveeeeeeeeeeeeeee e, 63 mm v GR
Kettenteilung: .......cccoevvviieeiiiiieciiecee 25,4 mm
LIl |
Kettenzugkraft:..........cocooveiiiiiieiiiee 500 N =) L= ——
- —
Merkmale
Dieses Fordersystem ist universell einsetzbar. Die Forderkette ist auch bei hohen Geschwindigkeiten PS

relativ laufruhig und wirtschaftlich einsetzbar.

Anwendungsbeispiele: WZ

Schachteltransport; Teeschachteln; Anwendungen in der Tabakindustrie; SuRwarenindustrie;

Genussmittel;  Hygienepapiere; Papiertaschentiicher; Mobelbeschlage, Gemisekonserven;

Kunststoffflaschen; Waschmittelindustrie; Kosmetikindustrie; ...
INDEX
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FOorderkette FL

Glatte Kette

©
!

0

AL

63
Glatte Kette
Lange 5m FLTP 5
Glattes Kettenglied FLTL 63
abriebfestes Kettenglied (Kevlar) FLTL 63 C
Lange 5m FLTP5C

Kettenglied ohne Kunststoffbolzen und Stahlstift

Kette mit Stahlbelag

©
| 4

e

| fidh AR

O o O

63
Kette mit Stahlbelag
Lange 5m FLTP 5 TF
Kettenglied mit Stahlbelag FLTL 63 TF

Kettenglied ohne Kunststoffbolzen und Stahlstift

Hochreibungskette

Hochreibungskette

Lange 5m FLTP 5 F#
# (1-20) ist die Anzahl der glatten Kettenglieder + 1
zwischen zwei Mitnehmern.
Kettenglied mit Haftoberflache FLTL 63 F
Kettenglied ohne Kunststoffbolzen und Stahlstift

Hochreibungskette flach

Hochreibungskette flach
Lange 5m

FLTP 5 FA#
# (1-20) ist die Anzahl der glatten Kettenglieder + 1
zwischen zwei Mitnehmern

Hochreibungskette flach
Kettenglied FLTL 63 FA
Kettenglied ohne Kunststoffbolzen und Stahlstift

Mitnehmerkette, Typ A

[©
[ 3

0

Mitnehmerkette

63

Mitnehmer Typ A, Lange 5m

h=4 mm
h=5,5 mm
h=9 mm
h=12 mm
h=17 mm
h=30 mm

FLTF 5x4 A#
FLTF 5x5,5 A#
FLTF 5x9 A#
FLTF 5x12 A#
FLTF 5x17 A#
FLTF 5x30 A#

# (1-20) ist die Anzahl der glatten Kettenglieder + 1

zwischen zwei Mitnehmern.

Kettenglied mit Mitnehmer Typ A

h=4 mm

FLTL 63x4 A
FLTL 63x5,5 A
FLTL 63x9 A
FLTL 63x12 A
FLTL 63x17 A
FLTL 63x30 A

Kettenglied ohne Kunststoffbolzen und Stahlstift

Mitnehmerkette, Typ C

Mitnehmerkette

Mitnehmer Typ C, Lange 5m

h=12 mm
h=15 mm
h=30 mm

FLTF 5x12 C#
FLTF 5x15 C#
FLTF 5x30 C#

# (1-20) ist die Anzahl der glatten Kettenglieder +
1 zwischen zwei Mitnehmern.
Kettenglied mit Mitnehmer Typ C

h=12 mm
h=15 mm
h=30 mm

FLTL 63x12 C
FLTL 63x15C
FLTL 63x30 C

Kettenglied ohne Kunststoffbolzen und Stahlstift

Staurollenkette

©
| 4

0

[ [T 111

63

Staurollenkette
Lange 5m

FLTR 5#

# (1-20) ist die Anzahl der glatten Kettenglieder +

18 Technische Beratung
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FOorderkette FL

Kette mit flexiblen Mitnehmern, Typ C Beflockte Kette

== O pAhARS

—— ¢
63 I| O

Kette mit flexiblen Mitnehmern, Typ C 63
Lange 5m FLTE 5 C#
# (1-20) ist die Anzahl der glatten Kettenglieder + 1
zwischen zwei Mitnehmern Beflockte Kette
Kettenglied mit flexiblen Mitnehmer, Léange 5m F5047490
Typ C FLTM 63 C Kettenglied ohne Kunststoffbolzen und Stahlstift

flexibler Mittnehmer (Ersatzteil) FLTX 55 C
Kettenglied ohne Kunststoffbolzen und Stahlstift

Kette mit flexiblen Mitnehmern, Typ D Universalkette
@ o ) N f 45
0 o
)
30 63 @34 |
I 1 63
I
Kette mit flexiblen Mitthehmern, Typ D
Lange 5m FLTE 5 D#
# (1-20) ist die Anzahl der glatten Kettenglieder + 1 Universalkette
zwischen zwei Mitnehmern Lange 5m FLTF 5 U#
Kettenglied mit flexiblen Mitthehmern, # (1-20) ist die Anzahl der glatten Kettenglieder + 1
Typ D FLTM 63 D zwischen zwei Mitnehmern.
flexibler Mittnehmer (Ersatzteil) FLTX 55 D Universalkettenglied FLTL 63 U

Forderkette flr Zigarettentransport FL

Kette fur Zigarettentransport Kette flr Zigarettentransport
“ © AR
Qi 4 j ! M.@F\J’
O 1.8 63
3.5 63
Material: .......c.ocoovviiiiiiiiee POM
Material: .......ccocoeevieniiiiieniee POM Kette fiir Zigarettentransport
Kette fiir Zigarettentransport Lange 5m F3924442#
Lange 5m F3924157# # (1-20) ist die Anzahl der glatten Kettenglieder + 1
Kettenglied fur Zigarettentransport zwischen zwei Mitnehmern
F3902428# Kettenglied flr Zigarettentransport
# (1-20) ist die Anzahl der glatten Kettenglieder + 1 F3904648#
zwischen zwei Mitnehmern
Material: ........cccooevieniiiiiieniee Polyester (PBT)
Kette fur Zigarettentransport
Lange 5m F3905380#
Kettenglied flr Zigarettentransport
F3905379¢#
Technische Beratung 19
Telefon +496151 8701 0915 DE-2014-11

Vertrieb@modular-automation.de


mailto:vertrieb@modular-automation.de?subject=Anfrage

Kettenzubehor FL

Stahlstift

Stahlstift fir Kette FLTD 4X36

FUhrungsprofil FL

Kunststoffbolzen

2
O

Kunststoffbolzen fiir Kette FLTT 9X16

-

4 Montagezubehor S. 102
/ g

11

Fahrungsprofil
Fuhrungsprofil 65
Langg-3m Q_Eu.jB 3
Lange nac{ Bestellung FL@B L
N
5 Loy ]

Geteiltes Fihrungsprofil

Geteiltes Fuhrungsprofil 65 \
Lange-?,fn—| FLCB|3 H
Lange hach|Bestellung FLCB L H

64.2

11

Kettenmontageeinheit

K_

Klammer fur geteiltes Profil
Klammer fiir geteiltes Profil FL 25

FLCE 39x20
5[Ktammem je Meter

©

Inkl. Montag

2955

Zubehor far Fihrungsprofil FL

Verbindungslasche fur Fihrungsprofil

hxL
Verbindungslasche FLCJ 6x140
Verbindungslasche FLCJ 5x140
Verbindungslasche FLCJ 5x160

Verbindungslasche FLCJ 5x76

Abdeckleiste T-Nuten fur Fihrungsprofil, PVC

Abdeckleiste fur T-Nuten,

Lange 50 m
Fir FL, FM, FH

FLAB 50
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Gleitleiste FL

Kunststoff-Gleitleiste fur FL, FM, FH
Fluhrungsprofile

15 .

Gleitleiste, Lange 25m

HDPE FLCR 25

PAG6+HDPE FLCR 25 H
PVDF FLCR 25 P
UHMW-PE FLCR 25U

Beschreibung siehe Seite 10

Gleitleiste aus Federbandstahl

| 3000 | 1,50
| |
& ‘ _ |
Gleitleiste aus Federbandstahl

Lange 3m FLCR 3 TH
Starke 1,5mm

Gleitleiste aus Federbandstahl
Gleitleiste fur Bogenrader aus Federbandstahl

e

o Y
1 S ° “
o g.?
' 1 1

Starke 1,5mm

Gleitleiste fir Bogenrad 30° FLCR W30 TH
Gleitleiste fur Bogenrad 45° FLCR W45 TH
Gleitleiste fur Bogenrad 90° FLCR W90 TH
Gleitleiste fiir Bogenrad 180° FLCR W180 TH

FLCR W180 TH besteht aus 2x FLCR W90 TH

Befestigung der Gleitleiste

Aluminium Hohlnieten FLAH 4x6 A
Messing Hohlnieten FLAH 4X8

Befestigung der Gleitleiste

Kunststoffschrauben FLAG 5

Befestigung der Federbandstahl-Gleitleiste

ST
=)
0 A
@L,00
Alu Senk-Vollniete 4x6 FLAH 4X6

Klebeband fiir Federbandstahl

Dieses Klebeband dient zum
fixieren der Gleitleiste aus
Federbandstahl. Vor dem
Aufkleben ist das
Profilsystem von samtlichen
Verunreinigungen und
Fettrickstanden zu befreien.
Hierfur kann gewohnlicher Spiritusreiniger
verwendet werden. Breite: 12mm; Lange: 33m

Klebeband F5057208

|/% Montagezubehor S. 102

TG

FS

FM

FH

FB180
FB300

GR

FP

PS

WZ

INDEX
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End - Antriebseinheiten FL

End-Antriebseinheit mit Rutschkupplung

]

320 80

T~ %

270-280

()

@ Q
! cY IS

L=

145 660-715

End-Antriebseinheit, direkt mit Rutschkupplung
Transmission links 50 Hz, 230/400V,
Kettenfuhrung am Untertrum:

- offen fiir Kettensack

- geschlossen ohne Kettensack

FLEB_HL
FLEB_HLG

Bitte geben Sie anstelle von __ die gewiinschte
Fordergeschwindigkeit an.

50 Hz: 0-5-10-15-20-25-30-40-50-60m/min

(0: ohne Motor andere F°rde

Maximale Zugkraft: 1.250 N
Effektive Kettenlange: 0,80m

r esc

End-Antriebseinheit mit Rutschkupplung

]

320 80,

270-280

B

145

660 - 715

End-Antriebseinheit, direkt mit Rutschkupplung
Transmission links 50 Hz, 230/400V,
Kettenfihrung am Untertrum:

- offen fir Kettensack

- geschlossen ohne Kettensack

FLEB _HR
FLEB_HRG

Bitte geben Sie anstelle von __ die gewinschte
Fordergeschwindigkeit an.

50 Hz: 0-5-10-15-20-25-30-40-50-60m/min

(0: ohne Motor andere F°rder

Maximale Zugkraft: 1.250 N
Effektive Kettenlange: 0,80m

gyeschwindi gke

End-Antriebseinheit direkt mit Rutschkupplung

End-Antriebseinheit, direkt mit Rutschkupplung
Transmission links 50 Hz, 230/400V,
Kettenfiihrung am Untertrum:

- offen fir Kettensack

- geschlossen ohne Kettensack

FLEB_HLP
FLEB_HLGP

Bitte geben Sie anstelle von __ die gewiinschte
Fordergeschwindigkeit an.

50 Hz: 0-5-10-15-20-25-30-40-50-60m/min

(0: ohne Motor andere F°rde

Maximale Zugkraft: 1.250 N
Effektive Kettenlange: 0,80m

rgesc

End-Antriebseinheit direkt mit Rutschkupplung

End-Antriebseinheit, direkt mit Rutschkupplung
Transmission links 50 Hz, 230/400V,
Kettenfilhrung am Untertrum:

- offen fur Kettensack

- geschlossen ohne Kettensack

FLEB_HRP
FLEB_HRGP

Bitte geben Sie anstelle von __ die gewlinschte
Fordergeschwindigkeit an.

50 Hz: 0-5-10-15-20-25-30-40-50-60m/min

(0: ohne Motor andere F°rder

Maximale Zugkraft: 1.250 N
Effektive Kettenlange: 0,80m

eschwindigke

End-Antriebseinheit Direkt

End-Antriebseinheit, direkt mit Rutschkupplung
Transmission links 50 Hz, 230/400V,
Kettenfuhrung am Untertrum:

- offen flir Kettensack

- geschlossen ohne Kettensack

FLEB_HNLP
FLEB_HNLGP

Bitte geben Sie anstelle von __ die gewiinschte
Fordergeschwindigkeit an.
50 Hz: 0-5-10-15-20-25-30-40-50-60m/min

End-Antriebseinheit Direkt

End-Antriebseinheit, direkt mit Rutschkupplung
Transmission links 50 Hz, 230/400V,
Kettenflhrung am Untertrum:

- offen fur Kettensack

- geschlossen ohne Kettensack

FLEB_HNRP
FLEB_HNRGP

Bitte geben Sie anstelle von __ die gewinschte
Foérdergeschwindigkeit an.
50 Hz: 5-10-15-20-25-30-40-50-60m/min

(0:ohne Motor andere F°rdergesch (0: ohne Motor andere F°rdergeschwindigke
Maximale Zugkraft: 1.250 N Maximale Zugkraft: 1.250 N
Effektive Kettenléange: 0,80m Effektive Kettenlange: 0,80m
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